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低VOC含量，绿色环保

操作简单

卓越的颜色遮盖力

性能可靠

世 界 因 我 更 出 色
Perfect color, Perfect world

汽车修补漆个人防护用品表.........................................................................................1

千色水性漆的应用指引 .................................................................................................3

MAX-水性单组份素色色母..........................................................................................4

MAX-水性单组份银粉色母..........................................................................................5

MAX-水性单组份珍珠色母..........................................................................................6

W011 控色剂、W021 胶浆 ........................................................................................7

W001 多功能调合水、W130 色漆固化剂...............................................................8



1 2



3 4

千色水性汽车漆应用指引

已硬化并打磨的旧漆膜，双组份中涂漆等（避免使用单组份中涂）适用底材

建议使用STAT jet 1000-121以上喷枪或其它水性专用喷枪    

口径  1.3mm　
喷涂工具

喷涂工艺

2-3遍；  中湿喷一道（枪距10-15cm），吹干或烘干，

确认无瑕庇后连续湿喷一道，达到全遮盖；吹干或烘干，

（素色最后一道不要雾喷）

干燥方式 可吹干或烘干（可使用吹风筒，电热风筒等），漆膜干燥至哑光

储存期限 置阴凉干燥处/20℃，原装封盖可储存1.5年

续喷涂层
为获得最佳效果，建议续喷MAX-5000清漆，MAX-1000清漆

(不建议使用低浓清漆)

用除油清洁剂除去蜡、油污及其它杂质表面清洁

15±5um干膜厚度

喷涂压力 流量2圈至2圈半，喷幅全开， 1.3-1.5bar；点修补1.0-1.2bar

MAX-水性单组份素色色母

施工粘度 25-35秒（涂4杯）

水性单组份素色母：调合水=100：15
混合比例

（体积比）



5

MAX-水性单组份银粉色母

已硬化并打磨的旧漆膜，双组份中涂漆等（避免使用单组份中涂）适用底材

建议使用STAT jet 1000-121以上喷枪或其它水性专用喷枪    

口径  1.3mm　
喷涂工具

喷涂工艺

中湿喷一道（枪距10-15cm），吹干或烘干，

确认无瑕庇后连续湿喷一道，达到全遮盖；吹干或烘干，

雾喷一道（喷枪气压1.0bar，喷枪距离20~25cm，走枪速度减慢）

干燥方式 可吹干或烘干（可使用吹风筒，电热风筒等），漆膜干燥至哑光

储存期限 置阴凉干燥处/20℃，原装封盖可储存1.5年

续喷涂层 为获得最佳效果，建议续喷MAX-5000清漆，MAX-1000清漆

(不建议使用低浓清漆)

用除油清洁剂除去蜡、油污及其它杂质表面清洁

15±5um干膜厚度

喷涂压力 流量2圈至2圈半，喷幅全开， 1.3-1.5bar；点修补1.0-1.2bar

已硬化并打磨的旧漆膜，双组份中涂漆等（避免使用单组份中涂）适用底材

建议使用STAT jet 1000-121以上喷枪或其它水性专用喷枪    

口径  1.3mm　
喷涂工具

用除油清洁剂除去蜡、油污及其它杂质表面清洁

喷涂压力 流量2圈至2圈半，喷幅全开， 1.3-1.5bar；点修补1.0-1.2bar

MAX-水性单组份珍珠色母
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喷涂工艺

中湿喷一道（枪距10-15cm)，吹干或烘干，确认无瑕庇后连续湿喷一道，

达到全遮盖；吹干或烘干，雾喷一道（喷枪气压1.0bar，喷枪距离

20~25cm，速度减慢）

三工序喷涂：先喷二道素色漆（参考素色漆喷涂工艺），湿喷一道珍珠层

（珍珠漆加入5%的色漆固化剂），吹干或烘干，再雾喷一道

干燥方式 可吹干或烘干（可使用吹风筒，电热风筒等），漆膜干燥至哑光

储存期限 置阴凉干燥处/20℃，原装封盖可储存1.5年

15±5um干膜厚度

续喷涂层 为获得最佳效果，建议续喷MAX-5000清漆，MAX-1000清漆

(不建议使用低浓清漆)

施工粘度 25-35秒（涂4杯）

水性单组份银粉漆：调合水=100：30
混合比例

（体积比）

施工粘度 25-35秒（涂4杯）

水性单组份珍珠漆：调合水=100：30
混合比例

（体积比）



MAX-W011控色剂

MAX-W021胶浆

储存期限 置阴凉干燥处/20℃，原装封盖可储存1.5年

使用方法 在调色过程根据色相需要加入银油色母和素色色母中 ，搅拌均匀。

不超过20%用量

储存期限 置阴凉干燥处/20℃，原装封盖可储存1.5年

使用方法 在调色过程根据色相需要加入银油色母和素色色母中 ，搅拌均匀。

不超过20%  （珍珠三工序用量为100-200%）用量

MAX-W130色漆固化剂

使用方法
加入金属色母和素色色母中 ，或者三工序施工（加入珍珠中）

搅拌均匀，再加调合水

用量 5%

可用时间 60分钟

置阴凉干燥处/20℃，原装封盖可储存1年储存期限
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MAX-W001多功能调合水


